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PROGRAMMYVADIBAS METALAPSTRADES DARBGALDU
OPERATORA
PROFESIJAS STANDARTS

1. Profesijas nosaukums, kvalifikacijas Iimenis

Programmvadibas Otrais profesionalas kvalifikacijas limenis (2. PKL)

anetba'llall)dstrédes t (atbilst tresajam Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktiiras Itmenim (3.
arpgaldu operators LK|))

2. Profesionalas kvalifikacijas prasibas

Profesijas specializacijas:
Nav
Saistitas profesijas, kvalifikacijas Itmenis:

Nav

3. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu un pienakumu kopsavilkums

Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators veic metala vai kompozitmaterialu detalu
izgatavoSanu, kontrol§jot izgatavotas detalas kvalitati, tehnologisko procesu un ta parametrus,
paligiericu un instrumentu stavokli.

Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora pienakumi un uzdevumi:

3.1. Darba aizsardzibas noteikumu ieveéroSana:
— lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzek]us;
— Sniegt pirmo palidzibu;
— levérot darba aizsardzibas noteikumus;
— leverot elektrodrosibas un ugunsdrosibas noteikumus;
— ieverot vides aizsardzibas prasibas;
— lietot darba procesa nekaitigus un droSus darba panémienus;
— uzturét kartiba programmvadibas metalapstrades darbgalda operatora darba vietu.
3.2. lepazisanas ar darba uzdevumu un programmvadibas metalapstades darbgaldu tehnisko
dokumentaciju:
— iepazities ar veicamo metala vai kompozitmaterialu apstrades darba uzdevumu;
— lastt veicama darba tehniskas skices un rasgjumus;
— iepazities ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu lietosanas instrukciju
prasibam;
— novertet programmvadibas metalapstrades darbgalda tehniska stavokla atbilstibu
veicamajam darbam;
— lepazities ar metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas procesa
tehnologiskaja kart€ noteiktajam prasibam;
— 1iepazities ar konkrétas detalas apstrades programmu.
3.3. Instrumentu, paligieri€¢u un materialu sagatavoSana metala vai kompozitmaterialu detalas
apstrades procesam:
— sagatavot veicamajam darbam atbilstosSas sagataves;
— sagatavot veicamajam darbam atbilstoSus tehnologiskos Skidrumus;




sagatavot veicamajam uzdevumam atbilstoSus instrumentus;

sagatavot veicamajam uzdevumam atbilstoSus mérinstrumentus;

sagatavot tehnologiskas iekartas un paligierices atbilstosi darba uzdevumam;
dot priekslikumus ergonomiskas darba vides iekartosanai.

3.4. Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavos$ana tehnologiskajam procesam:

veikt programmvadibas metalapstrades darbgalda ikdienas tehnisko apkopi;
sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu konkrétas produkcijas
razo$anai;

izsaukt darba uzdevumam atbilstoSu metala vai kompozitmaterialu apstrades
programmu;

ievadit darba uzdevumam atbilstosu apstrades programmu;

parbaudit metala vai kompozitmaterialu apstrades programmu grafiskaja attelojuma
(simulacija).

3.5. Sérijveida razo$anas detalas parauga izgatavosana un metala vai kompozitmaterialu detalu

razoSana.

parbaudit sé€rijveida razoSanas detalas kvalitates un izméru atbilstibu darba
uzdevuma nosacijumiem,

veikt griezgjinstrumentu piesaistes korekciju atbilstosi s€rijveida razosanas detalas
parbaudes rezultatiem;

noteikt detalu sérijveida razoSanai nepiecieSama materiala daudzumu;

aizpildit izgatavoto metala un kompozitmaterialu detalu uzskaites dokumentaciju;
sagatavot sarazoto metala vai kompozitmaterialu detalu produkciju nodosanai vai
uzglabasanai atbilstosi tehnologiskaja karté noteiktajam prasibam.

3.6. Uzpe€muma darbibas pamatprincipu ievérosana:

sazinaties valsts valoda un viena sve$valoda;

pielietot matematikas un fizikas pamatprincipus profesionalaja darbiba;

lietot informacijas un komunikacijas tehnologijas, veicot profesionalos darba
pienakumus;

ieverot darba tiesisko attiectbu normas;

sadarboties, ievérojot pozitivas saskarsmes principus;

iesaistities uznémuma darbibas attistiba;

pilnveidot profesionalo kvalifikaciju.




4. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu un pienakumu izpildei nepiecieS5amas prasmes un attieksmes,
PROFESIONALAS zinasanas un kompetences

Nr. . . - — T e By
p.k Uzdevumi Prasmes un attieksmes Profesionalas zinaSanas Kompetences (kvalifikacijas [imenis)
4.1. | Lietot individualos un Izmantot individualos aizsardzibas Lietosanas limeni: Spéja atbildigi lietot individualos un 3. LKI
kolektivos aizsardzibas lidzeklus. Individualo aizsardzibas Iidzeklu kolektivos aizsardzibas Iidzeklus, veicot
lidzeklus. | izveles un lietoSanas nosacijumi. profesionalos darba pienakumus. |
Izmantot kolektivos aizsardzibas lidzeklus. | Kolektivo aizsardzibas lidzeklu
izmantoSanas prasibas.
Parbaudit darba zonas aizsargierices un to
atbilstibu drosibas prasibam.
4.2. | Sniegt pirmo palidzibu. Rikoties arkartas situacijas atbilstosi Izpratnes Itment: Spégja sniegt pirmo palidzibu un rikoties 3. LKI
instrukcijam. Evakuacijas plans. arkartas situacijas.
. . - . LietoSanas limeni:
Sniegt pirmo palidzibu nelaimes Pirmas palidzib o d
dijumos. irmas palidzibas sniegSanas metodes.
gadl) ' Riciba arkartas situacijas.
4.3. | levérot darba aizsardzibas Atpazit darba aizsardzibas dro§ibas zimes | Izpratnes [iment: Spégja veikt darba uzdevumus, ievérojot 3. LKI
noteikumus. un signalus. Drosas darba vietas iekartoSanas darba aizsardzibas, elektrodrosibas un
principi. ugunsdrosibas vides aizsardzibas
Tevérot darba aizsardzibas drogibas zimes S o prasibas.
ignalus. | LietoSanas [tment:
un signatus. Ievadinstrukcijas prasibas.
1ot ievadi cii darb Darba aizsardzibas instrukcijas darba
\Ic?verot leva instrukcijas un darba ] vieta prasibas.
aizsardzibas instrukcijas darba vieta Darba aizsardzibas drosibas zimes un
prasibas. | signali, to ieverosanas prasibas.
Tevérot darba aizsardzibas drosibas
noteikumus. |
Novértét darba vides riska faktoru ietekmi
uz veselibu. |
4.4. | Tevérot elektrodroibas un Tevérot elektrodrosibas noteikumus. LietoSanas Itmeni:

ugunsdrosibas noteikumus.

Tevérot ugunsdrosibas noteikumus.

Vizuali novértét programmvadibas
metalapstrades darbgalda atbilstibu

Elektrodrosibas noteikumi.
Ugunsdrosibas noteikumi.
Riciba ugunsgreka gadijuma.




elektrodrosibas noteikumiem.

45. | Teverot vides aizsardzibas Tevérot vides aizsardzibas prasibas, veicot | Izpratnes [imen:
prasibas. | darba pienakumus. Vides aizsardzibas prasibas.
S . y . LietoSanas limeni:
Skirot darba gaita radusos atkritumus . %
O e _ Atkritumu SkiroSanas prasibas.
atbilstosi noteiktajam prasibam.

4.6. | Lietot darba procesa Lietot nekaitigus un drosus darba Izpratnes Itment: Spégja pielietot nekaitigus un drosus 3. LKI
nekaitigus un drosus darba pan@mienus darba uzdevuma veikSanai. Apkartgjas darba vides riska faktori. darba panémienu, veicot profesionalos
panémienus. C o darba pienakumus.

Leverot " torinci LietoSanas ITmeni:
everot ergonomikas pamatprincipus. Ergonomikas pamatprincipi.

4.7. | Uzturét kartiba Parbaudit programmvadibas Izpratnes Itment: Spégja uzturet kartiba programmvadibas 3. LKI
programmvadibas metalapstrades darbgaldu un darba vietas Programmvadibas metalapstrades metalapstrades darbgalda operatora darba
metalapstrades darbgalda atbilstibu tehniskajam un darba drosibas darbgalda operatora darba vietas vietu.
operatora darba vietu. prasibam. | organiz&$anas principi.

Darba &tikas principi.
Sakartot darba vietu atbilstosi darba C R
- . . L LietoSanas limeni:
kartibas noteikumiem un tehniskajam : s Lo
_ Detalu sagatavju novietoSanas principi.
prasibam.

4.8. | Iepazities ar veicamo metala | lzskatit veicamo metala vai LietoSanas limeni: Spéja saprast veicamo metala vai 3. LKI
vai kompozitmaterialu kompozitmaterialu apstrades darba Darba normé$anas pamati. kompozitmaterialu apstrades darba
apstrades darba uzdevumu. = | uzdevumu. | Operaciju darbietilpibas aprékini. uzdevumu, atbilstosi veicama darba

Darba laika grafika izstrades apjomam un detalas apstrades laikam.
Iepazities ar darba uzdevuma noteikto pamatprincipi.
nepiecieS$amo materialu un paligmaterialu
daudzumu, pieejamibu un nepiecieSamo
detalas apstrades laiku.
4.9. | Lasit veicama darba tehniskas | Atpazit apzim&jumus tehniskajas skicés un | Izpratnes liment: Sp€ja lasit veicama darba tehniskas 3. LKI

skices un rasgjumus.

rasg€jumos.

Lasit izstradajamo detalu tehnisko
rasgjumu. |

Kopsavilkumu rasgjumu lasiSana.
Telotajgeometrija.

Tehniskas grafikas pamati.
Lietosanas limeni:

Tehnisko ski¢u un rasgjumu lasisana.
Bazu, izmeéru kézu, pielaizu, sézu,

virsmas raupjuma apzim&jumu lasiSana

ras€jumos.

skices un ras€jumus, atbilstosi darba
uzdevumam.




Bazu, izméru kézu, pielaizu, sézu,
virsmas raupjuma apzim&jumu tabulu
lietoSanas panemieni.

4.10. || Tepazities ar Pielietot programmvadibas metalapstrades | Izpratnes [iment: Spgja ieverot programmvadibas 3. LKI
programmvadibas darbgalda lieto$anas instrukcija eso$os Programmvadibas metalapstrades metalapstrades darbgaldu lietosanas
metalapstrades darbgaldu nosacijumus. darbgaldu lietoSanas instrukcijas instrukciju nosacijumus. |
lietosanas instrukciju prasibas.
prasibam. Lietot programmvadibas metalapstrades Metala ?pstréde.s programmu
darbgalda aizsardzibas aprikojumu pielictosanas principi.
atbilstosi razotaja noteiktajam prasibam. Lieto$anas [imeni:
Programmvadibas metalapstrades
darbgaldu aizsardzibas aprikojuma
lieto$anas panémieni.
4.11. || Novertét programmvadibas Novértét darba zonas izméru atbilstibu Izpratnes liment: Spé&ja novertét programmvadibas 3. LKI
metalapstrades darbgalda izgatavojamajai detalai. Darba zonas izméru noteik$anas metalapstrades darbgalda tehniska
tehniska stavokla atbilstibu principi. stavokla atbilstibu veicamajam darbam. |
veicamajam darbam. | Parbaudit izvéleto apstrades rezimu Lictod -
. ietoSanas liment:
atbll_sthu p_rogrammvadi’bas C Metalapstrades darbgalda apstrades
metalapstrades darbgalda tehniskajam e
. zonas manualas parbaudes metodes.
lespejam. Apstrades rezimu atbilstibas parbaudes
metodes.
4.12. || Iepazities ar metala vai Planot metala vai kompozitmaterialu LietoSanas ITmeni: Spé&ja iepazities un ievérot metala vai 3. LKI

kompozitmaterialu detalas
izgatavoSanas procesa
tehnologiskaja karte
noraditajam prasibam.

detalas izgatavoSanas procesa secibu.

Planot metala vai kompozitmaterialu
detalas apstrades darbu secibu.

Planot detalas mérijumu veik$anas laiku,
vietu un virsmu, atbilstosi tehnologiskas
kart€ noteiktajam prasibam.

Izmantot papildus tehnisko dokumentaciju
un pielaizu, s€zu, virsmas raupjuma
tabulas.

Metala skaidas nonemsanas pan€mieni
— pamatmateriala tirapstrade,
rupjapstrade.

Metala un kompozitmaterialu detalu
apstrades darbu secibas planosanas
principi.

Detalas izgatavoSanas procesa
planosana.

Meérinstrumentu pielietosanas
planosanas principi.

kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas

procesa tehnologiskas kartes
nosacijumus.




4.13. || lepazities ar konkrétas detalas | Atvért metala vai kompozitmaterialu LietoSanas limeni: Spéja iepazities ar konkrétas detalas 3. LKI
apstrades programmu. apstrades programmu vadibas sist€ma. Metala vai kompozitmaterialu apstrades programmu. |
apstrades programmu atver$anas
Lasit metala vai kompozitmaterialu seciba.
apstrades programmu vadibas sistema. Programmvadibas metalapstrades
darbgaldu programmésanas valodu
lietoSana.
4.14. || Sagatavot veicamajam Panemt atbilsto$as metala vai Izpratnes Itment: Spégja sagatavot veicamajam darbam 3. LKI
darbam atbilstosas sagataves. | kompozitmaterialu sagataves. Metalu un kompozitmaterialu un to atbilstoSus materialus un tehnologiskos
sakaus€jumu kimiskas, fizikalas, skidrumus.
Novietot sagataves, ievérojot ergonomiska | galvenas mehaniskas, tehnologiskas un
darba procesa prasibas. ekspluatacijas Tpasibas.
Metalu un kompozitmaterialu
mark&jums.
Metalu un kompozitmaterialu
klasifikacija.
Metala un kompozitmaterialu apstrades
darbos izmantojamo materialu un
paligmaterialu kvalitates prasibas.
4.15. | Sagatavot veicamajam Panemt metalapstrades procesa LietoSanas limeni: 3. LKI
darbam atbilstosus izmantojamos tehnologiskos skidrumus Tehnologisko skidrumu lietoSanas
tehnologiskos $kidrumus. atbilsto$i metalapstrades darbgalda nosacijumi.
tehniskajai dokumentacijai. Dzesgsanas Skidrumu sagatavoSanas
pan€mieni.
Sagatavot veicamajam darbam dzesgsanas
Skidrumus atbilstosi darba uzdevumam.
4.16. | Sagatavot veicamajam Sagatavot instrumentus atbilstosi darba Izpratnes lTment: Spé&ja sagatavot veicamajam metala un 3. LKI

darbam atbilstosSus
instrumentus.

uzdevumam.

Parbaudit instrumentu tehnisko atbilstibu
veicamajam metala un kompozitmaterialu
apstrades darbam.

Tevérot instrumentu griezgjvirsmas
izmantoSanas prasibas atbilstosi razotaja
tehniskajai dokumentacijai.

Metala un kompozitmaterialu apstrades
instrumentu un griezgjinstrumentu
veidi.

Instrumentu un griezgjinstrumentu
asinaSanas papémieni.

Katalogu un viedo programmu
lietoSanas panémieni instrumentu
izvele.

LietoSanas ltment:

Metala un kompozitmaterialu apstrade

kompozitmaterialu apstrades darbam
atbilstoSus instrumentus,
mérinstrumentus un kontroles
instrumentus.




izmantojamo instrumentu veidi, to
pielietoSanas pan€mieni.

4.17. || |Sagatavot veicamajam Sagatavot veicamajam metala un Metala un kompozitmaterialu apstradé
darbam atbilstoSus kompozitmaterialu apstrades darbam pielietojamo mérinstrumentu un
mérinstrumentus. atbilstoSus mérinstrumentus un kontroles kontroles instrumentu veidi, to
instrumentus. lietoSanas panémieni.
Pielietot atbilsto§u mérinstrumentu un
kontroles instrumentu lieto$anas
pan@mienu, ieverojot darba uzdevuma
nosactjumus.
Parbaudit mérinstrumentu un kontroles
instrumentu tehnisko atbilstibu
veicamajam metala un kompozitmaterialu
apstrades darbam.
4.18. || Sagatavot tehnologiskas Teslegt programmvadibas metalapstrades LietoSanas ITmeni: Spéja sagatavot tehnologiskas iekartas un 3. LKI
iekartas un paligierices darbgaldu. | Metala un kompozitmaterialu apstrades | paligierices atbilstosi darba uzdevumam.
atbilstosi darba uzdevumam paligiericu veidi, to pielietoSanas
Parbaudit dzesésanas un ellosanas metodes.
$kidrumu daudzuma atbilstibu darbgalda Metala un kompozitmaterialu apstrades
ekspluatacijas noteikumiem. tehnologisko iekartu veidi, to lietoSanas
panémieni.
Sagatavot metala vai kompozitmaterialu Programmvadibas metalapstrades
sagataves nostiprinasanai nepiecieSamas darbgaldu ekspluatacijas un
paligierices. elektrodrosibas noteikumu prasibas.
4.19. || Dot priekslikumus Tevérot ergonomikas principus operatora LietoSanas limeni: Spéja dot priekslikumus ergonomiskas 3. LKI
ergonomiskas darba vides darba vieta. Ergonomiskas darba vietas vides iekartoSanai.
iekartoSanai. iekartoSanas panémieni.
Sniegt priekslikumus darba vidi atbilstosi | Ergonomiski darba pan&mieni.
ergonomikas prasibam.
4.20. || Veikt programmvadibas Veikt ikdienas programmvadibas Izpratnes Itment: Spéja veikt programmvadibas 3. LKI

metalapstrades darbgalda
ikdienas tehnisko apkopi.

metalapstrades darbgalda parbaudes un
tehniskas apkopes.

|Lietot ellosanas un dzesgSanas skidrumus
(tehnologiskos $kidrumus) atbilstosi

Programmvadibas metalapstrades
darbgaldu tehniskas apkopes datu
registrédanas prasibas.

metalapstrades darbgalda ikdienas
tehniskas apkopes.




tehniskas dokumentacijas prasibam.

Registrét veiktos programmvadibas
metalapastrades darbgalda tehniskas
apkopes darbus.

LietoSanas limeni:

Ikdienas un planoto programmvadibas
metalapstrades darbgaldu tehnisko
apkopju veikSanas metodes.

4.21.

\Sagatavot programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
konkrétas produkcijas
razo$anai.

Nostiprinat programmvadibas
metalapstrades darbgalda instrumentus un
paligierices.

Nostiprinat programmvadibas
metalapstrades darbgalda sagataves.

Izpratnes Itment:
Programmvadibas metalapstrades

darbgaldu darbibas principi un
tehnologiskas iespgjas.
Nulles punkta piesaiste.

LietoSanas limeni:

Instrumentu nostiprinaSanas panémieni
darbgalda.

Paligieric¢u nostiprinasanas panémieni,
Sagatavju nostiprinasanas veidi un
panémieni.

Spé&ja sagatavot programmvadibas
metalapstrades darbgaldu konkrétas
produkcijas razo$anai.

3. LKI

4.22.

Atvert darba uzdevuma
veikSanai atbilstoSu metala
vai kompozitmaterialu detalu
apstrades programmu.

Panemt no saraksta atbilsto$u metala vai
kompozitmaterialu apstrades programmu.

Veikt instrumentu izméru kontroli
atbilstosi detalas izgatavosanas
tehnologiskajai kartei.

4.23.

levadit darba uzdevumam
atbilstosas apstrades
programmas parametrus. |

Tevadit apstrades darba programmu
manuala vadibas rezima programmvadibas
metalapstrades darbgalda.

Tzmantot datu nesgjus metalapstrades
programmas parnesei.

Izpratnes liment:
MetalgrieSanas tehnologijas.

Metala apstrades veidi un reZimi.
Virposana.

Frézesana.

Loksnu koordinatgrieSana.

LociSana.

Slipesana.

Metala un kompozitmaterialu apstrades
instrumentu un griezgjinstrumentu
veidi.

Vienkarsu detalu apstrades programmu
izveides principi.

Vienkarsu detalu apstrades programmu
manualas programmeSanas valodas.

Lietosanas limeni:
Programmvadibas metalapstrades
darbgalda vadibas pults klaviatiiras
lietoSanas principi.

Datu parneses panémieni.

Spé&ja atvért darba uzdevumam atbilstosu
metala vai kompozitmaterialu apstrades
programmu un veikt instrumentu izméru
kontroli.

3. LKI

Spégja izstradat un ievadit darba
uzdevumam atbilstoSu vienkarsu detalu
apstrades darba programmu.

3. LKI




4.24. || Parbaudit metala vai Atveért programmvadibas metalapstrades Izpratnes Itment: Spéja parbaudit metala vai 3. LKI
kompozitmaterialu apstrades | darbgalda grafisko attélojuma rezimu. Vadibas pults klaviattiras taustinu kompozitmaterialu detalu apstrades
programmas grafiskaja izvietojums un nozime. programmas grafiskaja attélojuma
attélojuma (simulacija). \Atve{t diagnosticgjosos logus detalu . Lictotanas [imeni: (simulacija).

apstrades programmas darbibas kontrolei. Detalas apstrad
las apstrades procesa

_ ~ . vizualizacijas atbilstiba darba
\Pavr_baudlt programmas darbibu 2D vai 3D | -4eyumam.
[ez1mos. Programmvadibas metalapstrades

- darbgalda darba varpstas ass centra
Vizuali parbaudit apstrades programmas parvietoanas trajektorija.
instrumentu parvieto$anas trajektoriju.

4.25. | Parbaudit sérijveida razodanas | Veikt sérijveida razo$anas detalas izméru Izpratnes Itment: Spé&ja parbaudit sérijveida razoSanas
detalas kvalitates un izmeru parbaudi, pielietojot atbilstoSus Virsmas raupjuma novertésanas detalas kvalitates un izméru atbilstosi
atbilstibu darba uzdevuma meérinstrumentus un merierices. principi. darba uzdevuma nosacijumiem.
nosacijumiem. - —

S . . LietosSanas limeni:
Veikt virsmas raupjuma kontroli. Meri I
erinstrumentu un meriericu
. . _ pielietoSana.
Veikt de_talu mérfjumus apstrades procesa Deta]u mérisanas tehnologija.
kontrolei. |

4.26. || Veikt griezgjinstrumentu Konstatét griezgjinstrumentu nodiluma Izpratnes liment: Spéja veikt griez&jinstrumentu korekciju 3. LKI
piesaistes korekciju atbilstosi | pakapi atbilstosi kontroldetalas mérijjumu Metalgriesanas tehnologijas. atbilstosi sérijveida razoSanas detalas
s€rijveida razosanas detalas rezultatiem. Griezgjinstrumentu nodiluma pakapes | parbaudes rezultatiem.
parbaudes  rezultatiem. | noteikSanas metodes.

Veikt gfiezéjinstrumentu piesaistes Lictotanas [imen:
korekeiju. | Griezgjisntrumenta korekcijas
_ L . aprékinasanas principi.
\Ieyerot grlezezj'lnstmmefl'tu ek_spluafacuas Griezgjinstrumentu katalogu lietoSanas
lalkq atl?l_lstom te_hr_lologlskaja karte panémieni.
noteiktajam prasibam. Griezgjinstrumentu piesaistes mainas
metodes.
4.27. || Noteikt detalu sérijveida Planot pamatmaterialu un paligmaterialu LietoSanas limeni: Spgja noteikt materialu un paligmaterialu 3.LKI

razoSanai nepiecieSama
materiala daudzumu.

daudzumu.

Izveértét pienemtos materialus un
paligmaterialus atbilstosi kvalitates
prasibam. |

Metala un kompozitmaterialu
aprékinasanas metodes.

Metala un kompozitmaterialu Ipatngja
svara noteikSanas metodes.

daudzumu sérijveida detalu raZoSanai,
novertgjot to atbilstibu kvalitates
prasibam.




4.28. || Aizpildit izgatavoto metala un | Aizpildit izgatavotas detalas uzskaites Izpratnes Itment: Spéja aizpildit izgatavoto detalu 3. LKI
kompozitmaterialu detalu dokumentaciju atbilsto$i paraugam vai Izgatavoto detalu uzskaites uzskaites dokumentaciju.
uzskaites dokumentaciju. - uzp@€mumu resursu vadibas sist€éma. dokumentacija uzpémuma.
Aizpildit izgatavoto detalu marj LietoSanas limeni:
rlgtpolkoll lszga avoto detaju merijumu Izgatavoto detalu uzskaites veidi.
P us. Izgatavoto detalu uzskaites
dokumentacijas aizpildiSanas prasibas.
4.29. | Sagatavot sarazoto metala vai | lepakot izgatavoto detalu, ievérojot darba | PriekSstata [iment: Spé&ja sagatavot izgatavotas metala vai 3. LKI

kompozitmaterialu detalu
produkciju nodosanai vai
uzglabasanai atbilstosi
tehnologiskaja karte
noteiktajam prasibam.

uzdevuma prasibas.

Pielietot pretkorozijas materialus atbilstosi
izgatavoto detalu veidam un uzglabasanas
prasibam. |

Metala pretkorozijas Iidzeklu veidi, to
lieto$anas nosacijumi.

Izgatavoto detalu iepakoSanas veidi un
panémieni.

Izgatavoto detalu uzglabasanas veidi
un panémieni.

kompozitmaterialu detalas nodosanai vai
uzglabasanai atbilstosi tehnologiskaja
kart€ noteiktajam prasibam.
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5. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu un pienakumu izpildei nepiecieS$amas prasmes un attieksmes,
VISPAREJAS zinaSanas un kompetences

L\IL Uzdevumi Prasmes un attieksmes Visparéjas zinasanas Kompetences (kvalifikacijas [imenis)
5.1. | Sazinaties valsts valoda un | Sazinaties mutiski un rakstiski valsts Izpratnes Itment: Spéja sazinaties un lietot profesionalo 3.LKI
viena svesvaloda. | valoda un viena svesvaloda. Gramatikas un valodas funkcijas. terminologiju mutiski un rakstiski valsts
Verbalas mijiedarbibas veidi. Valodas | valoda un viena sveSvaloda.
stili un intonacijas iezimes.
Valodas un komunikacijas
daudzveidiba dazados kontekstos.
Lietot profesionalo terminologiju valsts
valoda un viena sve$valoda. LietoSanas Iiment:
Vardu krajums valsts valoda un
svesvaloda.
Starpkultiiru mijiedarbiba.
5.2. | Pielietot matematikas un Lietot matematikas un fizikas LietoSanas limeni: Spéeja pielietot matematikas un fizikas 3. LKI
fizikas pamatprincipus pamatprincipus un pan€mienus, veicot Re&kinasana. pamatprincipus profesionalaja darbiba.
profesionalaja darbiba; profesionalos darba pienakumus. Matematiskas un fizikalas mérvienibas
un formas.
Matematiski pamatot izlietota metala Matematiska terminologija.
materiala daudzumu.
Aprekinat serijveida razoSanai
nepiecieSama materiala daudzumu;
5.3. | Lietot informacijas un Lietot datoru un biroja tehniku. Priek$stata liment: Spéja lietot informacijas un 3.LKI

komunikacijas
tehnologijas, veicot
profesionalos darba
pienakumus.

Atrast noteiktu informaciju interneta
resursos, datu nesgjos.

Sazinaties, izmantojot informacijas
tehnologijas.

Izmantot drosibas programmas.

Sagatavot p&c parauga dokumentus,
izmantojot lietojumprogrammas.

Normativie akti informacijas
tehnologiju joma

Izpratnes Iiment:
Datora un biroja tehnikas darbibas

principi.

Informacijas sistému drosiba.
Lietosanas limeni:
Lietojumprogrammas atbilstosi darba
uzdevumam.

Biroja tehnikas pielietoSanas principi.

komunikaciju tehnologijas, veicot
profesionalos darba pienakumus.
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5.4. | levérot darba tiesiskas Ieverot darba likumdoSanas prasibas. Prieksstata Itment: Spéja ieverot darba tiesiskas attiecibas un 3.LKI
attiecibas. Tiesiskas attiecibas. apzinaties savu atbildibu pilsoniskas
Ieverot uznémuma darba iek$gjas kartibas Latvijas Republikas Satversmé sabiedribas konteksta
noteikumus. ietvertas normas tiesiskas un
pilsoniskas sabiedribas konteksta.
Apzinigi veikt darbu atbilstosi amata Izpratnes [imen:
aprakstam. | Individa tiesibas, pienakumi un
atbildiba.
Apzinaties savu atbildibu pilsoniskas Darba tiesibu pamatjautajumi.
sabiedribas konteksta. Pilsoniskas sabiedribas bitiba.
LietoSanas limeni:
Darba liguma sastavs.
5.5. | Sadarboties, ievérojot Sadarboties komanda, apzinoties savu Prieksstata liment: Spé&ja efektivi sadarboties dazadas vides 3. LKI
pozitivas saskarsmes atbildibu kopg&ja uzdevuma veik$ana. Efektivas komunikacijas. un situacijas, ieverojot pozitivas
principus. priek$nosacTjumi. saskarsmes principus.
Efektivi sadarboties dazadas vidés un I N
e zpratnes ltment:
situdcijas. | Saskarsmes psihologija.
o . Sadarbibas veicinasanas panémieni.
Racionali planot darba laiku.
LietoSanas limeni:
Identificét un noverst stresa rasanas Laika planoSanas papemieni.
célonus. | Efektivas saskarsmes un sadarbibas
panémieni.
Lietiskas komunikacijas process.
Konfliktsituaciju risinasanas
pan€mieni.
5.6. | Iesaistities uznémuma Personigi iesaistities jaunu ideju radiSana, | PriekSstata [TmenT: Spéja atbildet par sava darba rezultatiem, 3 LKI
darbibas attistiba. izradot iniciativu. Uznémgjdarbibu regul&josie normativie | stradajot mainigajos apstaklos. |
akii.
Argumenteti definét prioritates, planojot Ekonomiskie resursi un ekonomikas 3. LKI

savu darbibu. |

Patstavigi pienemt lémumus par problému
risinajumu savas kompetences ietvaros.

pamatproblémas.

Izpratnes Itment:
Komercdarbibas veidi.

Biznesa plana loma uznémeéjdarbiba.

LietoSanas ITment:
Darbu secibas planosana.
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5.7.

Pilnveidot profesionalo
kvalifikaciju. |

Piedalities profesionalajas apmacibas un

kvalifikacijas paaugstinasanas pasakumos.

Attistit prasmes programmvadibas
metalapstrades darbgaldu lictosana.

Kritiski izvertet un izmantot iegtito
informaciju profesionalaja darbiba.

Prieksstata [tment:
Plano$anas un lémumu piegemsanas
principi.

Izpratnes Itment:
Profesionalas karjeras izaugsme un tas

nozime.

LietoSanas liment:

Pielietot dazadas macisanas stratégijas.

Pasverteéjuma principi.
Macisanas stratégijas.

Spé&ja planot un pienemt Iémumus savas
profesionalas karjeras veidosana.

3. LKI |

13




Vispariga informacija

Profesijas standarta
iesniedzéjs

Masinbiives un Metalapstrades Riipniecibas asociacija.

Profesijas standarta izstrades darba grupa:

Ainars Veips — eksperts, Rigas Tehniska koledza, profesionalo macibu

priekSmetu pedagogs;
Anda Kazusa — eksperte, Rigas Tehniska koledZa, InZeniermehanikas katedras
vaditaja;

Girts Jansons — eksperts, SIA "LEAX Baltix", raZoSanas vaditajs;

Maris Balodis — eksperts, SIA "Metalmeistars”, razoSanas vaditajs;

Maris Ernstsons — eksperts, Zemgales regiona kompetencu attistibas centrs,
Metalapstrades macibu parka vaditajs;

Oskars Lubins — eksperts, SIA "GRANDEG", mehatronikis;

Ruta Porniece — moderatore, Masinbiives un Metalapstrades Riipniecibas
asociacija;

Liga Saleniece — moderatora asistente, Masinbiives un Metalapstrades
Ripniecibas asociacija.

Profesijas standarta
ekspertu darba grupa

Ilze Raudina — Ekonomikas ministrijas Inovacijas departamenta Kompetences
centru nodalas vecaka eksperte;

Toms Grinfelds — Masinbiives un Metalapstrades Riipniecibas asociacijas
Valdes pricks$sedétajs;

Ziedonis Jorens — Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu nozares ekspertu
padomes parstavis, SIA "L —Ekspresis” tehniskais direktors;

Anda Kazusa — PIKC “Rigas Tehniska koledza” Autotransporta un razoSanas
tehnologiju katedras vaditaja;

Minjona Bucéa — VISC Profesionalas izglitibas departamenta Profesionalas
izglitibas satura nodrosinajuma nodalas vecaka referente.

Profesijas standarta 03.09.2019.
NEP atzinums
Profesijas standarta 16.10.2019.

saskanoSana PINTSA

Profesijas standarta
ieprieks saskanotas
redakcijas

115.03.2012. (grozits 13.06.2018.)
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